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Tãm t¾t 

 V÷a phñ sµn tù san ph¼ng lµ mét lo¹i v÷a kh« trén s½n, ®−îc sö dông ®Ó 
hoµn thiÖn bÒ mÆt sµn nhµ d©n dông còng nh− c«ng nghiÖp, cã thÓ lµ líp hoµn 
thiÖn cuèi cïng còng cã thÓ lµ líp lãt tr−íc khi øng dông c¸c lo¹i vËt liÖu kh¸c 
nh−: tr¶i th¶m, l¸t sµn gç,...§©y lµ mét s¶n phÈm míi xuÊt hiÖn trªn thÕ giíi 
kho¶ng 20 n¨m. Nã ®¸p øng nhu cÇu ngµy cµng ®a d¹ng vÒ vËt liÖu sµn chÊt 
l−îng cao. HiÖn nay, ë ViÖt Nam viÖc øng dông s¶n phÈm nµy cßn ch−a phæ 
biÕn. Tuy nhiªn, trong nh÷ng n¨m tíi, cïng víi sù ph¸t triÓn cña nÒn kinh tÕ, nhu 
cÇu vÒ lo¹i vËt liÖu nµy sÏ t¨ng nhanh. 
 Bµi viÕt nµy tr×nh bµy mét sè tÝnh chÊt c¬ b¶n cña V÷a phñ sµn tù san 
ph¼ng gèc xi m¨ng do ViÖn VËt liÖu x©y dùng nghiªn cøu chÕ t¹o th«ng qua ®Ò 
tµi “Nghiªn cøu c«ng nghÖ chÕ t¹o v÷a phñ sµn tù san ph¼ng trªn cã së xi m¨ng 
– polyme”  mang m0 sè RD 54-07. 

1. Giíi thiÖu 

V÷a phñ sµn tù san ph¼ng (PSTS) lµ mét trong nh÷ng s¶n phÈm phøc t¹p 
nhÊt vÒ mÆt kü thuËt trong sè c¸c lo¹i v÷a kh« trén s½n. Trªn mét bÒ mÆt kh«ng 
b»ng ph¼ng ®' cho, sau khi thi c«ng v÷a PSTS bÒ mÆt nÒn ph¶i ®¹t ®−îc ®é ®Æc 
ch¾c, ph¼ng, nh½n ®Ó cã thÓ thi c«ng c¸c vËt liÖu sµn kh¸c nh−: th¶m, sµn gç, 
PVC, g¹ch...hoÆc cã thÓ ®−a vµo sö dông ngay. Ngoµi ra, v÷a PSTS ph¶i cã kh¶ 
n¨ng dÔ dµng thi c«ng, ®Æc biÖt khi øng dông ë nh÷ng diÖn tÝch sµn lín. Do vËy, 
v÷a PSTS ph¶i cã mét sè ®Æc tÝnh kü thuËt sau [1]: 

+ Kh¶ n¨ng tù ch¶y tèt; 
+ Cã kh¶ n¨ng tù lµm ph¼ng còng nh− tù lµm nh½n bÒ mÆt; 
+ §ãng r¾n nhanh; 
+ Kh¶ n¨ng ph¸t triÓn c−êng ®é ë tuæi sím; 
+ B¸m dÝnh tèt víi nhiÒu lo¹i vËt liÖu; 
+ Kh«ng co ngãt; 
+ §é bÒn nÐn, uèn cao; bÒn mµi mßn;.... 
Yªu cÇu kü thuËt cña v÷a PSTS rÊt kh¸c nhau, tõ ®¬n gi¶n ®Õn rÊt phøc t¹p, 

tuú thuéc vµo lÜnh vùc øng dông cña s¶n phÈm. 
§é dµy khi thi c«ng cña v÷a PSTS còng rÊt kh¸c nhau, th«ng th−êng lµ tõ 1-

10 mm, tuy nhiªn còng cã thÓ lªn tíi 60 mm.  Thêi gian ®ãng r¾n cña v÷a còng 
cã thÓ thay ®æi tõ b×nh th−êng tíi rÊt nhanh tïy thuéc vµo yªu cÇu cña tõng c«ng 
tr×nh cô thÓ. Th«ng th−êng, nÕu yªu cÇu v÷a ®ãng r¾n cµng nhanh vµ/ hoÆc chiÒu 
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dµy líp v÷a cµng máng th× ®é khã vÒ mÆt kü thuËt vµ gi¸ thµnh cña s¶n phÈm 
cµng cao [1].  

§Ó cã thÓ ®¹t ®−îc c¸c tÝnh n¨ng −u viÖt trªn viÖc nghiªn cøu lùa chän cÊp 
phèi chÕ t¹o v÷a PSTS lµ mét vÊn ®Ò phøc t¹p vµ ph¶i ®−îc tiÕn hµnh mét c¸ch 
khoa häc. Qua nghiªn cøu vµ øng dông ng−êi ta nhËn thÊy ®Ó chÕ t¹o v÷a PSTS 
nªn sö dông hçn hîp chÊt kÕt dÝnh nh− xim¨ng poocl¨ng, xim¨ng cao nh«m vµ 
th¹ch cao nh»m ®¶m b¶o cho vËt liÖu ®ãng r¾n nhanh vµ kh«ng bÞ co, gi'n në qu¸ 
møc cÇn thiÕt. ViÖc lùa chän lo¹i vµ hµm l−îng cèt liÖu còng rÊt quan träng 
nh»m ®¸p øng c¸c yªu cÇu kü thuËt vµ gi¶m gi¸ thµnh s¶n xuÊt. §Æc biÖt vÊn ®Ò 
lùa chän lo¹i vµ hµm l−îng c¸c phô gia lµ ch×a khãa ®Ó ®¶m b¶o yªu cÇu chÊt 
l−îng cña s¶n phÈm [2].   

ViÖc sö dông c¸c phô gia polyme lµ tuyÖt ®èi cÇn thiÕt ®èi víi s¶n phÈm nµy 
do nh÷ng yªu cÇu rÊt phøc t¹p cña nã. Theo nh÷ng yªu cÇu kü thuËt vµ sö dông 
cña s¶n phÈm, th−êng ng−êi ta ph¶i sö dông c¸c polyme ë d¹ng bét t¸i ph©n t¸n 
®Ó biÕn tÝnh, hµm l−îng tõ 1-10% so víi tæng khèi l−îng v÷a. Khi hµm l−îng 
polyme cµng cao th× kh¶ n¨ng b¸m dÝnh víi c¸c lo¹i nÒn cµng cao, gi¶m øng suÊt 
néi (gi¶m sù t¹o thµnh c¸c vÕt nøt, ®é bÒn mµi mßn cao), t¨ng c−êng ®é uèn, ®é 
®µn håi, ®é bÒn mµi mßn [3].  

Ngoµi ra, ®Ó tháa m'n c¸c yªu cÇu kü thuËt kh¸c, ng−êi ta cßn ph¶i sö dông 
c¸c lo¹i phô gia kh¸c nh−: phô gia gi÷ n−íc, phô gia siªu dÎo, phô gia lµm −ít vµ 
phô gia khö bät,… 

2. Nguyªn vËt liÖu, ph−¬ng ph¸p thö 
2.1. Nguyªn vËt liÖu 
-  Xi m¨ng: xi m¨ng Nghi S¬n  PCB 40  
- Xim¨ng Alumin: §¸p øng yªu cÇu cña xim¨ng alumin cao ACH50 theo TCVN 

7569:2007. 
- Th¹ch cao: Th¹ch cao khan, ngËm 1/2 ph©n tö n−íc: CaSO4.1/2H2O. §é mÞn: 
100% qua sµng 0,1 mm. 
-  Cèt liÖu: + C¸t tr¾ng:  c¸t tr¾ng cã dmax = 0,4 mm, ®é Èm nhá h¬n 0,5%. 

+ Bét ®¸ v«i: bét ®¸ cã dmax = 0,4 mm, ®é Èm nhá h¬n 0,3%. 
-  Phô gia: 
+  Phô gia polyme t¸i ph©n t¸n: Copolyme vinyl axetat - etylen.  Ngo¹i quan:
  Bét mµu tr¾ng;  Khèi l−îng thÓ tÝch: 500 ± 50 g/l; Cì h¹t trung 
b×nh: 90 µm; NhiÖt ®é t¹o mµng tèi thiÓu: 0oC. 
+ Phô gia polyme hoµ tan trong n−íc c¶i thiÖn tÝnh gi÷ n−íc:  
Metyl hydroxyl etyl xenlulo (MHEX). Mµu s¾c:Tr¾ng hoÆc vµng nh¹t; §é mÞn: 
D−íi sµng 0,08mm; Kh¶ n¨ng tan: Trong dung m«i h÷u c¬ vµ n−íc l¹nh;  §é 
nhít cña dung dÞch 2%: 400 mPa.s. 
+ Phô gia siªu dÎo: 
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Naphtalen foocmandehyt sunphonat, hµm l−îng chÊt r¾n: 93,0 %, hµm l−îng 
chÊt kh«ng tan: 0,4 %, Hµm l−îng SO4

2-: 3,0 % 
+  Phô gia khö bät: silicone; C¶m quan: Bét mÞn mµu tr¾ng; Hµm l−îng tro:  
35%; Khèi l−îng thÓ tÝch: 390 g/l. 
+ Phô gia lµm −ít: silicone; C¶m quan: Bét mÞn mµu tr¾ng; Hµm l−îng tro:  
33,5%; Khèi l−îng thÓ tÝch: 400 g/l.   
2.2. Ph−¬ng ph¸p thö 

- X¸c ®Þnh ®é ch¶y:     BS 890 
- X¸c ®Þnh c−êng ®é chÞu nÐn:  TCVN 3121-11:2001 
- X¸c ®Þnh c−êng ®é chÞu uèn:   TCVN 3121-11:2001 
- X¸c ®Þnh hÖ sè gi'n në nhiÖt:    ASTM C 531 
- X¸c ®Þnh c−êng ®é b¸m dÝnh:  ASTM C 882 
- X¸c ®Þnh ®é bÒn mµi mßn:  ASTM C 501 
- X¸c ®Þnh thêi gian ®«ng kÕt XM: TCVN  6017:1995 
- X¸c ®Þnh thêi gian ®«ng kÕt cña v÷a: TCVN 3121-9:2003 
- X¸c ®Þnh ®é co khi kh«:   ASTM C 490 

2.3. CÊp phèi chÕ t¹o  
§' nghiªn cøu vµ lùa chän ®−îc cÊp phèi ®Ó chÕ t¹o v÷a PSTS nh− tr×nh bµy ë 
b¶ng 1. 
B¶ng 1. CÊp phèi chÕ t¹o v÷a PSTS 

TT Tªn nguyªn liÖu PhÇn khèi l−îng 

A ChÊt kÕt dÝnh, trong ®ã:  100 

1 Xi m¨ng Nghi s¬n PCB40 90,0 

2 Xim¨ng alumin 5,0 

3 Th¹ch cao 5,0 

B Cèt liÖu, trong ®ã:  120 

4 C¸t tr¾ng dmax= 0,4mm 100 

5 Bét ®¸  20 

C C¸c phô gia, trong ®ã:  5,0 

6 Phô gia gi÷ n−íc  0,3 

7 Phô gia polyme  3 

8 Phô gia siªu dÎo 1,5 

9 Phô gia lµm −ít  0,1 

10 Phô gia khö bät  0,1 
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2.4. S¬ ®å c«ng nghÖ 

§' nghiªn cøu quy tr×nh c«ng nghÖ chÕ t¹o v÷a PSTS ë quy m« pilot. KÕt 
qu¶ ®' lùa chän ®−îc S¬ ®å c«ng nghÖ nh− tr×nh bµy ë h×nh 1. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1. S¬ ®å c«ng nghÖ chÕ t¹o V÷a phñ sµn tù san. 

 

 

Bét ®¸  

Xi m¨ng HAC  

§. l−îng 

§Þnh l−îng §Þnh l−îng Trén Giai ®o¹n 2  
(thêi gian 15 phót) 

 

§ãng bao 

Kho 

XuÊt x−ëng 

PG polyme C¸t PG S.dÎo PG khö bät RPG lµm −ít PG gi÷ n−íc 

§.l−îng §.l−îng §.l−îng §.l−îng §.l−îng §.l−îng 

Th¹ch Cao 

Trén Giai ®o¹n 1  
(thêi gian 5 phót) 
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3. KÕt qu¶ nghiªn cøu 

§Ó cã thÓ ®¸nh gi¸ mét c¸ch toµn diÖn vÒ s¶n phÈm cña ®Ò tµi, ®' tiÕn hµnh 
kiÓm nghiÖm c¸c tÝnh chÊt c¬ lý cña s¶n phÈm.   

KÕt qu¶ kiÓm tra c¸c tÝnh chÊt c¬ lý ®−îc tr×nh bµy ë b¶ng 2. 

B¶ng 2. Mét sè chØ tiªu chÊt l−îng cña v÷a PSTS 

Møc chÊt l−îng TT Tªn chØ tiªu  
chÊt l−îng  

§¬n vÞ 
®o §¨ng ký* Møc ®¹t ®−îc 

Ph−¬ng ph¸p 
thö 

1 §é ch¶y xße 
     - Ban ®Çu 
     - Sau 10 ph 

  mm  
280 -300 

  270 -290 

 
290 
280 

 

BS 890 

2 Thêi gian ®«ng kÕt 
- B¾t ®Çu 
- KÕt thóc 

giê-phót   
3h30 
4h50 

TCVN 
3121:2003 

3 C−êng ®é chÞu nÐn 
     - 1 ngµy 
     - 3 ngµy 
     - 7 ngµy 
     - 28 ngµy 

MPa  
≥20 
≥28 
≥32 
≥40 

 
25,5 
34,0 
38,2 
45,1 

 

TCVN 
3121:2003 

4 C−êng ®é chÞu uèn  
- 1 ngµy 
- 3 ngµy 
- 7 ngµy 
- 28 ngµy 

MPa  
≥3,8 
≥7,6 
≥8,2 
≥11,5 

 
5,9 
9,0 
10,5 
12,6 

 

TCVN 
3121:2003 

5 C−êng ®é b¸m dÝnh 
- 7 ngµy 
- 28 ngµy 

MPa  
≥5,0 
≥10,0 

 
7,3 
11,5 

ASTM C 882 

6 HÖ sè gi'n në nhiÖt 1/ 0C      ≤11x10-6      9,5x10-6 ASTM C 531 
7 §é bÒn mµi mßn 

- 7 ngµy 
- 28 ngµy 

 
- 

 
≤240 
≤350 

 
225 
340 

 
ASTM C 501 

8 §é co ngãt khi kh« mm/m - 0,00 ASTM C 490 
* Møc c«ng bè chÊt l−îng cña s¶n phÈm Ultralevel HD cña h'ng Bostik (óc). 

KÕt qu¶ ë b¶ng 2 cho thÊy c¸c chØ tiªu chÊt l−îng cña s¶n phÈm cña ®Ò tµi 
®¹t vµ v−ît møc ®¨ng ký vµ hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi s¶n phÈm Ultralevel HD 
cña h'ng Bostik. 
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4. øng dông s¶n phÈm nghiªn cøu trong thùc tÕ s¶n xuÊt 

Theo quy tr×nh m« t¶ ë h×nh 1, nhãm ®Ò tµi ®' tiÕn hµnh s¶n xuÊt thö  
3.000 kg s¶n phÈm v÷a PSTS. C¸c chØ tiªu chÊt l−îng cña s¶n phÈm s¶n xuÊt thö 
®' ®−îc kiÓm nghiÖm vµ cho thÊy t−¬ng tù víi kÕt qu¶ ë b¶ng 1. Ngoµi viÖc kiÓm 
tra mét sè tÝnh chÊt cña s¶n phÈm s¶n xuÊt thö, s¶n phÈm còng ®−îc thi c«ng thö 
nghiÖm.  S¶n phÈm ®' ®−îc øng dông t¹i hai c«ng tr×nh: 

+ TÇng hÇm - Trô së lµm viÖc cña Ng©n hµng Ngo¹i th−¬ng S¬n La do 
c«ng ty CP ®Çu t− & x©y l¾p T©y Hå thi c«ng.  

+ Sµn nhµ x−ëng d©y chuyÒn l¾p r¸p më réng cña C«ng ty Ford ViÖt Nam 
do c«ng ty x©y l¾p c«ng nghiÖp thi c«ng. 
Sau khi sö dông v÷a PSTS cña ®Ò tµi, ®¬n vÞ thi c«ng ®' cã nh÷ng nhËn xÐt nh− 
sau: 

- S¶n phÈm dÔ thi c«ng, chØ cÇn trén víi n−íc, hçn hîp v÷a cã kh¶ n¨ng 
ch¶y vµ tù lµm ph¼ng mÆt rÊt tèt. Thi c«ng nhanh, n¨ng suÊt lao ®éng cao. 

- Sau 24h cã thÓ ®i l¹i b×nh th−êng trªn bÒ mÆt sµn; 
- BÒ mÆt sau khi ®«ng cøng ph¼ng, kh«ng cã bät, kh«ng cã hiÖn t−îng bÞ r¹n 

nøt, tÝnh thÈm mü cao. 
- BÒ mÆt sµn cã kh¶ n¨ng chÞu mµi mßn tèt. 

5. KÕt luËn 

§' nghiªn cøu vµ ®−a ra ®−îc quy tr×nh c«ng nghÖ chÕ t¹o v÷a PSTS trªn 
c¬ së polime - xi m¨ng ë quy m« pilot t−¬ng ®èi ®¬n gi¶n, gän nhÑ vµ cã tÝnh 
kh¶ thi cao. §©y lµ mét s¶n phÈm míi phôc vô cho môc tiªu x©y dùng c¸c c«ng 
tr×nh víi yªu cÇu vÒ chÊt l−îng vµ thÈm mü cao, gãp phÇn ®a d¹ng hãa c¸c s¶n 
phÈm v÷a trén s½n nãi riªng vµ VLXD nãi chung. ChÊt l−îng s¶n phÈm v÷a 
PSTS cña ®Ò tµi ®¹t vµ v−ît møc ®¨ng ký trong ®Ò c−¬ng vµ t−¬ng ®−¬ng víi s¶n 
phÈm cña n−íc ngoµi. 
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